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1815 陀飞轮腕表 

以精湛工艺打造的机械杰作 

 

朗格新款 1815 陀飞轮腕表 950 铂金款，将配备停秒装置的陀飞轮与归零功能相结合，不仅呈现

精密的机械构造，亦尽显品牌的优雅气息。新款腕表限量发行 50 枚，搭配典雅的黑色大明火珐

琅表盘，由朗格表厂匠心打造。  

 

新款 1815 陀飞轮腕表 950 铂金款 

 

此款 1815陀飞轮腕表特别版将与时计同名的复杂功能作为亮点，透过设于 6时位置的大视窗，其

精妙构造一览无余。通过陀飞轮的持续旋转，这一提升走时精度的复杂机械装置不断改变摆轮的

位置，从而抵消地心引力对腕表振荡系统的影响。 

 

超越精准 

 

这一机械装置远优于传统解决方案。朗格的工程师们精益求精，为传统复杂功能新增两项附加功

能，惟有仔细观察方可分辨其中奥妙。陀飞轮停秒装置可在表冠拉出时掣停腕表走时，继而可精

准设定时间。与此同时，归零装置确保秒针瞬跳至零位，如此分针便能与分钟刻度完美同步。 
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卓艺冠绝 

 

1815陀飞轮腕表的外观设计亦独具美感，引领观赏者开启一场探索时计美学的视觉之旅。陀飞轮

桥板和框架上方经黑色平面抛光处理，是腕表的瞩目细节之一。黑色平面抛光工艺是将工作部件

置于锡板上，手工精准施压均匀推移，辅以特殊的研磨剂进行反复打磨，直至其表面在特定角度

呈现镜面般光亮的效果，而从其他角度观察，表面则显现为亮黑色。 

 

至臻完美的手工技艺 

 

1815 陀飞轮腕表以铂金 950表壳搭配黑色大明火珐琅表盘，散发典雅出众的动人光采。表盘制作

全程皆在朗格表厂内完成，其中工序包括：制备 750 白金主表盘、研磨并涂覆珐琅颜料，经多次

反复焙烧后再进行最终的表面处理。此外，陀飞轮的圆形视窗也经手工倒角处理，在操作时需要

运用极为灵巧的技艺，方可避免破坏珐琅涂层。制作一枚珐琅表盘需经过逾一百道工序，因此，

其间历时数周，也就不足为奇。 

 

光洁无瑕的表盘呈现出深邃立体的视觉效果，优雅勾勒出陀飞轮轮廓，更与 1815 腕表系列标志

性的的指针与刻度形成鲜明对比。承袭传统的设计元素还包括清晰易读的阿拉伯数字时标，以及

外圈火车轨道分钟刻度，令人联想到 19世纪铁路运输带来的黄金时代。在当时，铁路运输的蓬勃

发展促进了精密机械时计的普及。 

 

机械艺术的奥秘 

 

透过蓝宝石水晶玻璃底盖，可细细观赏朗格表厂精心修饰的自制 L102.1 型机芯。机芯配备自由摆

动的朗格摆轮游丝和传统螺丝摆轮，确保 72小时动力储存期间始终如一的精准速率，其振频可达

每小时 21,600 次。 

 

位于陀飞轮中心的钻石端石，镶嵌于螺丝固定的黄金套筒内，成为引人瞩目的焦点。它是朗格昔

日专为珍罕的 1A 级品质怀表配备的传统元素，如今在这款精密机械杰作中绽放光彩。 

 

朗格产品研发总监 Anthony de Haas 表示：“诸多传统元素承袭自费尔迪南多·阿道夫·朗格的怀表

设计，例如：以未经处理德国银制成的 3/4 夹板、螺丝固定黄金套筒，以及陀飞轮装置中央的钻

石端石。与此同时，1815 陀飞轮腕表亦体现朗格表厂延续这一悠久传统的宏愿。”。为此，朗格

制表师将 200 年前为提升走时精准度而发明的陀飞轮装置进行技术升级，赋予其现代诠释。凭借

停秒装置和归零功能，该腕表不仅能精准运行，亦可精确设定时间。” 
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新款 1815 陀飞轮腕表细节特写 

 

典雅的新款 1815 陀飞轮腕表 950 铂金款直径为 39.5 毫米，厚 11.3 毫米，搭配黑色珐琅表盘，可

紧密贴合腕间。这是 1815 陀飞轮腕表推出的第五款设计，亦是朗格的第十二款搭配珐琅表盘的

腕表。2014 年，1815 陀飞轮腕表推出了限量 30 枚的 950铂金款和非限量的 750 玫瑰金款。与之

一脉相承的 1815 陀飞轮“HANDWERKSKUNST”腕表以非凡出众的表盘设计和机芯装饰而闻名，

于 2015 年限量发行 30 枚。三年后，朗格表厂推出了搭配白色珐琅表盘的 1815 陀飞轮腕表 950

铂金款。 

 

 

 

 

 

 

***** 
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关于朗格 

德累斯顿制表师费尔迪南多·阿道夫·朗格（Ferdinand Adolph Lange）于1845年创立制表工坊时，同时亦为萨克森的制

表业奠下基石。他所制作的精准怀表依然备受世界各地的收藏家所追捧。第二次世界大战后，朗格的百年基业遭遇东德政

权收归国有。创办人的曾孙瓦尔特·朗格（Walter Lange）把握机遇，于1990年开始朗格复兴之路。时至今日，朗格每年

仅出品数千枚代表高品质的腕表，并以金质或铂金950为主。全部搭载由手工精心修饰并组装的独家机芯。自1990年起，

朗格研发出75款表厂自制机芯，并雄踞制表世界的领导地位。品牌的标志表款，如在一般腕表中配备首款大日历显示的

LANGE 1 朗格 1 腕表、具有精准瞬跳装置的ZEITWERK时间机械腕表，均为朗格的代表作。具有非凡复杂功能的

ZEITWERK时间机械三问腕表、DATOGRAPH大日历计时万年历陀飞轮腕表和TRIPLE SPLIT三重追针腕表，展现出朗格

于制表技艺上继往开来、再创高峰的决心。充满活力且风格优雅的ODYSSEUS奥德修斯腕表精钢款于2019年问世，标志

着朗格新时代的开始。 

 

媒体联络资讯 

侯良先生 Lane Hou 

电话：+86 21 8015 0545 / +86 187 2144 0742  | 电邮：lane-l.hou@lange-soehne.com.cn  

 
网上资讯  

alange-soehne.com | facebook.com/langesoehne | youtube.com/user/alangesoehne  
instagram.com/alangesoehne | #alangesoehne | #lange1815 | #1815tourbillon | #neverstandstill 

  
官方微信公众号二维码 
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1815 陀飞轮腕表 型号.730.094F 

机芯 朗格表厂自制L102.1型机芯；手动上链，符合朗格最严格的质

量标准，手工精心修饰并组装；五方位精密调校；夹板和桥板

由未经处理的德国银制造；手工雕刻秒针桥板 

机芯零件数目 262 

宝石轴承数量 21，包括 1 颗钻石端石 

螺丝固定黄金套筒数量 4 

擒纵系统 杠杆式擒纵系统 

振荡系统 防震螺丝摆轮；优质朗格表厂自制摆轮游丝，振频可达每小时

21,600 次 

动力储存 完全上链后可维持 72 小时 

功能 时、分显示及小秒盘；具备停秒装置和归零机制的一分钟陀飞

轮 

操作元件 表冠用于上链、设置时间和启动归零装置 

表壳尺寸 直径：39.5 毫米；厚度：11.3 毫米 

机芯尺寸 直径：32.6 毫米；厚度：6.6 毫米 

表镜及透明底盖 蓝宝石水晶玻璃（莫氏硬度 9） 

表壳 铂金 950 

表盘 750 白金，黑色珐琅 

指针 时针和分针：750 金；秒针：750 金，镀铑 

表带 手工缝制鳄鱼皮，亮黑色 

表扣 铂金 950 折叠表扣 

限量发行 50 枚，镌刻限量编号  


